AQUAZJSTYL

PloSny zahuStovadé
PLOZA

Plosny zahustovac je uréen na zahus$téni riznych druh@ kald. Hlavnim ucelem
zahusténi je snizeni objemu kalu pred jeho vstupem do vyhnivaci nadrze. Pro-
toze se v ploSném zahustovadi zpracovava nestabilizovany kal je ploSny zahus-
tovac konstruovany jako uzavieny stroj, ¢im se vyrazné zabranuje znedisténi
mistnosti ve které je plosny zahustovac umistény.




Zahusténi pro 1 m’ kalu
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Vystupni susina v %

Na tomto grafu je vidét zavislost zahusténi kalu. Na vodorovné ose je vystupni su-
$ina, na svislé ose je objem zahusténého kalu v % pro jednotlivé vstupni susiny. Uz
pfi tom to je jasné, ze zahusStovani kal ma hlavné v dnesni dobé intenzifikaci velky
vyznam.

Dal$i ne z nepodstatnych moznosti je pouziti zahustovace PLOZA jako prvotni
piedéisténi na vstupu do COV napfiiklad ve vykrmnach. Zkousky ukazaly, ze takto
nasazené odstranéni tuhych slozek spolu s vhodnym flokulantem snizily zatizeni
CHSK, BSK5 az 0 80 %. Pokud je pozadavek na vyssi vystupni susSinu po predcisténi,
je vhodné na toto preddisténi pouzit tiipasovy sytopasovy lis, ktery kombinuje vy-
hody zahustovace a pasového lisu. V tomto pfipadé je mozné pouzit toto zafizeni
ve dvou rezimech, tak jak je popsané v prospektu tfripasového lisu.

Je samoziejmosti, Ze nase firma poskytuje zakaznikim i technickou pomoc at uz
pfi navrhu samotného zafizeni tak i pfi projektovém feSeni a vhodném vytypovani
flokulantu.
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